ANNEXE 11

* Principe de ventilation d’une salle des machines pour équipements
frigorifique fonctionnant a I'ammoniac.
* Principe de ventilation et détection ammoniac.
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Principe de ventilation d’une salle des machines pour équipements
frigorifigue fonctionnant a I'ammoniac

Point de rejet Condenseur évaporatif

Hauteur = 10 m minimum
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Principe du systeme de détection ammoniac d’'une salle des machines

le wvolume déeélimifé par le capofage
communique avec la salle des machines
par une ouverture. La surface libre de cetfe
ouverture esf au moins égale & 20 % de
I'aire délimitée par 'emprise du capotage
sur la salle des machines ;
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Armaire élecirigue
Ditection Ammaniac

'J__Il

FLG - MO0 Software surpsrvisian

dntemesi (Ammon ferachion — Supsrision)

3 )

| e e
/§ @ 1 I_ L PR P |
N \ A—l—l—/—f—ﬁ—-‘—n‘—f—/—f—ﬁ—-‘—n‘—f—;‘]"
AN I B ] o

Salle des Machines

BN
’_A—

Air Neuf N
Sortie M3 Sortie N°2 Sortie N1 }-lt
l*{
Toute la SDM en rétention — avec contrile sous capaciteé BF avant touf rejet aux eaux usées "J‘J.
I{J.
Sorfie de secours - 3 Soriie de secours - 2 Sorfie de secours principale - 1 l'iJ.
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Connection ventilateur d’exiraction
Connecfion avec local TGET

Eshine émizsion — manque de fension

g Alarme visuel

s Amét d'urgence

. Alarme audible
Miveau 1

Alarme audible
Niveau 2

La hauteur de rejet est définit dans I'étude de
danger (AMR) = 10 m.

L'extracteur d’air ammoniaqué est ATEX.

Le ou les collecteurs soupapes sont controlés par
un capteur ammoniac.

Les sorties de secours sont équipées de coffrets
d’arréts d’urgences et signalisations.

La SDM est en rétention, sous les capacités BP,
avec contrble avant rejet aux eaux usées.



Systeme de Réfrigération — SO’HAM Brive (19) | SDM =Rt 10m duriveau

Conforme a Farrété du 19 novembre 2009, modifié par FArrété du 29 mai 2015

Edicule 50M 1, 2 et 3
Capotage tuyauteries condenssurs

Condenseurs x 2 Condenseurs x 2

Schéma de principe pour identifier les scénarii

Rejet soupapsas
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Liste des détecteurs:
E - 3 x détecteurs toximatrique SDM

- 1 x détecteur explosimétrique en SDM

- 1 x détecteur explosimétrique rejet collectaur soupapes
@ - 1 x détecteur toximétrique dans Padiculz condenseurs

- 1 x détecteur pH pour les rejet condenzeurs

- 1 x détecteur pH pour le circuit EG

-1 x détecteur pH pour le circuit récupération de chaleur
- 1 x détecteur explosimétrique pour le local chaufferia

Bouteille MP -11°C

SN S

SDM Ammoniac — Salle des machines (RDC — Niveau 0)
SDM = Charge 1 170 kg

NH3 Wapeur HP [Haube pression)

MH3 Liguide HP [Haube pression)

|
MH3 Vapsur BP (Basse prassion) |
|
MH3 Liguide BP (Basse pression) |
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REpéra sCEnario XX |

Caoffret détection Ammoniac extérieur
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